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1. Verfahren zum Herstelleri von mit verschiede- 
nen Zeichcn versehenen gleichartigen Kunststofftei- 
len. insbesondere Kunsutoff-Gcrfltetasten durch 
SpritzgieBen, wobei dem Kunststoff des Grundmate- 
rials em sich bei Einwirkung von Energiestrahlung 
verffirbbarer FUllstoff bcigemischt wird, wobei aus 
diesem Kunststoff-FUllstoff-Gemisch mit emem 
einheitlichen Werkzeug Standardteile gespntzt 
werden und wobei die Oberflache dieser Standard- 
teile einer der Form des aufzubringenden Zeichens 
angepaBten Energiestrahlung ausgesetzt wird, wel- 
che diese an der Auftreffstelle entsprechend 
verfarbt, nach Patent 29 36 926. da durch ge- 
kennzeichnet.daB dem Kunststof t als FUllstoff 
RuB bzw. Graphit beigemischt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Kunststoff Polyacetal (POM) 
verwendet wird. 

3 Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB dem Kunststoff 0,08 bis 0,125% RuB 
beigemischt wird. 
4. Verfahren nach einem der AnsprUche 1 bis 3. 
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zum Schwarzeinfarben von Kunststoffen verwendet 
Durch eine gezielte Einwirkung energiereicher Strah- 
lung. z. B. durch einen Laser, wird erfindungsgemttB 
bewirkt, daB u. a. der Kohlenstoff vom RuB bzw. 
Graphit zu CO? verbrennt und als Gas entweicht 
Hierdurch cnuteht eine schaumartige Schmebzone in 
Form des zu Ubcrtragenden Zeichens, in der sich keine 
RuBpartikel mehr befinden. A.uf diese Weise entsteht 
ein kunststoff-naturfarbener Schriftzug auf schwarzem 
Untergrund, wobei durch die Lichtbrechung an den 
Schaumblaschen der WeiBgrad erhoht wird. 

Eine Voraussetzung fUr das Abiaufen der oben 
beschriebenen Reaktion ist. daB der Laser zunachst in 
die Tiefe der Kunststoffoberflache eindringen kann, da 
er sonst Teilchen der Oberflache abtragen (vergasen. 
verbrennen) wUrde. 

Die: . Voraussetzung wird dadurch erfUllt, daB 
naturfarbene opake oder durchsichtige Thermoplaste 
mit einer Pigmentkonzentration eingeffirbt werden, die 
so eingestellt ist, daB der Laser erst in einer 
entsprechenden Tiefe (ca. 0,1 mm) so stark absorbiert 
wird, daB der Schmelz- und Gasungsvorgang ablauft Es 
hat sich gezeigt, daB eine Pigmentkonzentration in den 
Grenzen von 0,08 bis 0.125% RuB (d. h. 99375 bis 99.92 



dadurch gekennzeichnet, daB dem RuB bzw. Graphit 25 Gewichts-% POM natur, 0,08 bis 0.125% RuB) eine gute 



durch die Lasereinwirkung nicht zerstorbare opti 
sche Aufheller beigemischt werden, 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum 
Herstellen von mit verschiedenen Zeichen versehenen 
gleichartigen Kunststoffteilen, insbesondere Kunststoff- 
GerStetasten durch SpritzgieBen, wobei dem Kunststoff 
des Grttndmaterials ein sich bei Einwirkung von 
Energiestrahlung verfarbender Fullstoff bcigemischt 
wird, wobei aus diesem Kunststoff- FUllstoff- Gemisch 
mit einem einheitlichen Werkzeug Standardteile ge- 
spritzt werden und wobei die Oberflache dieser 
Standardteile einer der Form des aufzubringenden 
Zeichens angepaBten Energiestrahlung ausgesetzt wird, 
welche diese an der Auftreffstelle entsprechend 
verfarbt. nach Patent 29 36 926. 

Auf diese Weise kbnnen Kunststofftasten hergestellt 
werden, deren Beschriftung im Gegensatz zu bedruck- 
len Tasten fester Bestandteil des Grundmaterials ist und 
die deshalb den Qualitatsstandard zweifarb-spritzge- 
gossener Kunststoff-Tasten entsprechen. Hicrbei wird 
als FOIImittel ein handelsubliches auf Warmestrahlung 
ansprechendes Farbpulver verwendet. 

Der Erfir.dung liegt die Aufgabe zugrunde, 
Verfahren nach dem Hauptpatent nicht nur zu 
verbessern, sondern auch wirtschaftlicher zu gestalten. 

Diese Aufgabe wird mit dem -rfindungsgemaBen 
Verfahren dadurch gettst, daB dem Kunststoff als 
FUllstoff RuB bzw. Graphit beigemischt wird. 

Vorzugsweise wird als Kunststoff Polyacetal (POM) 
verwendet. dem dann als FUllstoff RuB bzw. Graphit 
beigemischt ist 

RuB bzw. Graphit werden in (Iblicher Weise bereits 



das 



Beschriftbarkeit ergibt. 

Die Umwandlungstiefe betrug hierbei 0,1 bis 0,1 5 mm. 
Hohere als die vorstehende RuBkonzentration sind 
mdglich, wenn die fUr das Laserbeschriften notwendige 
30 Transparenz durch Beimengen von Kreide oder 
ahnlichen transparenten kristallinen Mineralien oder 
sonstigen Rlllstoffen erzielt wird. 

Eine weitere Verbesserung des WeiBgrades des 
Schriftzuges kann erfindungsgemaB noch dadurch 
35 erzielt werden. daB den Pigmenten optische Aufheller 
beigefUgt werden, die durch die La.-^reinwirkung nicht 
zerstort werden. 

Ein weiterer Vorteil des Verfahr-*is gegenOber dem 
Zweifarbenspritzen ist, daB sehr dUnne abriebfeste 
40 SchriftzCge(ca. 0.1 mm) erzeugt werden konnen. 

Ein wesentlicher Vorteil des erfindungsgemaBen 
Verfahrens liegt darin. daB ein erprobter FUllstoff. 
namlich RuB bzw. Graphit verwendet wird, und daB 
damit die am haufigsten verwendete Farbenkombina- 
A5 tion von Schriftzeichen und Untergrund, namlich weiB 
auf schwarzem Grund, entsteht. 

Auch fur die fertigungstechnische Beherrschung des 
Beschriftungsverfahrens ist der Umschlag von schwar- 
zer Farbe in weiBe Farbe wesentlich. Mit zunehmendem 
so Umschlag nach weiB verringert sich die Absorption des 
Laserstrahls, so daB z. B. bei anfangs Uberdosierter 
Leistung des Laserstrahls sich von selbst ein Regelpro- 
zeB in Gang setzt, bei dem uberschUssige Laserenergie 
durch Reflexion von der Kunststoffoberflache abge- 
55 strahh wird. 

Da es sich bei den Kunststoff-Geratetasten urn 
Massenartikel handelt, RuB bzw. Graphit normalerwei- 
se erheblich billiger sind als der bekannte Warmestrah- 
lungsindekator, wird das erfindungsgemaBe Verfahren 
60 erheblich wirtschaftlicher. 
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